
ZÜRICH

Polyethylenterephthalat Polyethylen mit hoher Dichte

Polypropylen

Polyvinylchlorid

ARTEN VON KUNSTSTOFF

Polyethylen mit geringer Dichte

Polystyrol Alle anderen Kunststoffe





Eigenschaften Produktion

Blasformen

Spritzgiessen

Rotationsformen

Extrusion 

Vakuumformen

masch.Bearbeitung

Lackierbarkeit

Preis (EUR)

Dichte (kg/m^3)

Young’s Modul (GPa)

Streckgrenze (MPa)

Zugspannung (MPa)

Schmelztemperatur

Glastemperatur (°C)

Polyethylenterephthalat
amorph oder teilkristallin

PRO
stark & steif

Wasser & Oxid Barriere
gute elektrische Eigenschaften

CONTRA
hohe Formschrumpfung

Hitzeabbau
schädliche Dämpfe

VERWENDUNG
geblasene  Flaschen

Verpackungen, Folien, 
elektrische Installationen

LEBENSMITTELECHT
Ja
SICHER ZU BENÜTZEN
Mittel
Schädliche Dämpfe während des Verarbeitungsprozesses  
Gerüchte, dass schädliche Materialien bei längerem Gebrauch ausgelaugt werden





Eigenschaften Produktion

Blasformen

Spritzgiessen

Rotationsformen

Extrusion 

Vakuumformen

masch.Bearbeitung

Lackierbarkeit

Preis (EUR)

Dichte (kg/m^3)

Young’s Modul (GPa)

Streckgrenze (MPa)

Zugspannung (MPa)

Schmelztemperatur

Glastemperatur (°C)

LEBENSMITTELECHT
Ja
SICHER ZU BENÜTZEN
Ja
HDPE selbst ist (wenn es nicht brennt) nicht gefährlich zu verwenden. Zusatzstoffe können gefährlich sein. 
Es ist nicht möglich zu sehen, welche Art von Zusatzstoffen in Produkten verwendet werden.

PRO
billig,

chemische Resistenz,
elektrische Eigenschaften,

wachsartige Haptik,
gutes Reibungsverhalten

CONTRA
weniger steif als PP,

einfach zu verbrennen,
schlechte UV-Beständigkeit,

hohe Formschrumpfung

VERWENDUNG
Rohre, Spielsachen, Flaschen,

Kisten, Verpackungsfolien

Polyethylen mit hoher Dichte
teilkristallin





PRO
billig,

Säure- und Alkalibeständigkeit, 
schwer entflammbar, 

steif und stark

CONTRA
Überhitzung verursacht Zersetzung, 

spröde unter 0 °C, 
verfärbt sich bei starker UV, 

hohe Dichte für Thermoplastik 
HCL und Dioxine beim Verbrennen

VERWENDUNG
FLEX: simulierte s Leder, Dichtungen, 

Kabelabdeckungen,  Klebeband

STEIF: Rohr, Bauprodukte, Flaschen, 
Folie, Sohlen, Schrumpfschlauch

Polyvinylchlorid
amorph

Eigenschaften Produktion

Blasformen

Spritzgiessen

Rotationsformen

Extrusion 

Vakuumformen

masch.Bearbeitung

Lackierbarkeit

Preis (EUR)

Dichte (kg/m^3)

Young’s Modul (GPa)

Streckgrenze (MPa)

Zugspannung (MPa)

Schmelztemperatur

Glastemperatur (°C)

LEBENSMITTELECHT
Nein
SICHER ZU BENÜTZEN
Nein
Gefährliche Füllstoffe und Freisetzung von HCL und Dioxinen während des Abbaus oder Brennens





PRO
billig,

Chemikalien-/Hydrolysebeständigkeit, 
hohe Schlagzähigkeit (niedrige Temp),  

gute Verarbeitbarkeit

CONTRA
niedrige  Zugfestigkeit,  

geringe Steifigkeit,  
Niedrige max Temperatur, brennt leicht, 

schlechte UV-Beständigkeit,  
hohe Formschrumpfung

VERWENDUNG
Schüsseln, Deckel, Spielzeug, Behälter, 
Folie, Quetschflaschen, Rohre, Beutel, 

Rohrleitungen

Polyethylen mit geringer Dichte
teilkristallin

Eigenschaften Produktion

Blasformen

Spritzgiessen

Rotationsformen

Extrusion 

Vakuumformen

masch.Bearbeitung

Lackierbarkeit

Preis (EUR)

Dichte (kg/m^3)

Young’s Modul (GPa)

Streckgrenze (MPa)

Zugspannung (MPa)

Schmelztemperatur

Glastemperatur (°C)

LEBENSMITTELECHT
Ja
SICHER ZU BENÜTZEN
Ja
LDPE selbst ist (wenn es nicht brennt) nicht gefährlich  zu verwenden. Zusatzstoffe können gefährlich  
sein. Es ist nicht möglich zu sehen, welche Art von Zusatzstoffen in Produkten verwendet werden.





PRO
Wie PE, aber stärker, steifer  und 

höhere Temperaturen  und geringere 
Dichte, mechanische, thermische und 
elektrische  Leistung ergeben einen 

kostengünstigen  Kunststoff

CONTRA
Preis höher als PE, spröde <0 °C, 

hohe Gasdurchlässigkeit , schlechte 
Beständigkeit  gegenüber Kraftstoffen, 

schlechte UV-Beständigkeit,  
brennt weiter

VERWENDUNG
Konstruktionsteile,  Rohre, Spielzeug, 

Stühle, Geschirr, DVD-Hüllen,  
Packaging, Filme,  Textilien,  Teppiche,  

Seile,  Netze

Polypropylen
teilkristallin

Eigenschaften Produktion

Blasformen

Spritzgiessen

Rotationsformen

Extrusion 

Vakuumformen

masch.Bearbeitung

Lackierbarkeit

Preis (EUR)

Dichte (kg/m^3)

Young’s Modul (GPa)

Streckgrenze (MPa)

Zugspannung (MPa)

Schmelztemperatur

Glastemperatur (°C)

LEBENSMITTELECHT
Ja
SICHER ZU BENÜTZEN
Ja
PP selbst ist (wenn es nicht brennt) nicht gefährlich  zu verwenden. Zusatzstoffe können gefährlich  sein. 
Es ist nicht möglich zu sehen, welche Art von Zusatzstoffen in Produkten verwendet werden.





PRO
billig,  

geringe Schrumpfung der Form, klar, 
steif und hart, 

gute Isolierung, 
gut bei niedrigen Temperaturen

CONTRA
brüchig, 

schlechte Verschleißfestigkeit, 
mittlerer /hoher Einschlag 

undurchsichtig, 
schlechte chemische Beständigkeit

VERWENDUNG
Verpackungschips, Spielzeuge, 
Streulicht, Besteck, DVD- oder 

Kassettengehäuse, elektronische  
Gehäuse

Polystyrol
amorph

Eigenschaften Produktion

Blasformen

Spritzgiessen

Rotationsformen

Extrusion 

Vakuumformen

masch.Bearbeitung

Lackierbarkeit

Preis (EUR)

Dichte (kg/m^3)

Young’s Modul (GPa)

Streckgrenze (MPa)

Zugspannung (MPa)

Schmelztemperatur

Glastemperatur (°C)

LEBENSMITTELECHT
Ja
SICHER ZU BENÜTZEN
Mittel
Beim Brennen kann Styrol freigesetzt werden (giftig)


